
BÜYÜK FORMAT CAM/AYNA LAZER KUMLAMA MAKİNESİ
LARGE FORMAT GLASS/MIRROR LASER SANDBLASTING MACHINE
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R&D/PRODUCTION/DESIGN/SALES/ AFTER-SALES/TECHNOLOGY ONE STOP SERVICE



Büyük format cam / ayna lazer kumlama mak�nes�, en son gel�şt�rd�ğ� yüksek teknoloj� ürünüdür.
Esas olarak banyo aynaları, makyaj aynaları, akıllı aynalar, dekorat�f aynalar vb. g�b� ayna
endüstr�s� �şleme ve ayna dekorasyon alanında kullanılır. Ek�pman, performans ve rafine üret�m
süreçler�nde mükemmel stab�l�te gösteren ayna arkası
boya çıkarma, kumlama ve delme olmak üzere üç �şlev� �çer�r.

Büyük formatlı ayna lazer kumlama mak�nes�n�n proses�, çevre koruma �şç� pol�t�kasının güncel
eğ�l�m�ne uygun olan yüksek �şleme hassas�yet�, yüksek otomasyon, �ş gücü tasarrufu, hızlı
�şleme hızı ve bas�t çalışma özell�kler�ne sah�pt�r ve geleneksel zımparalama prosesler�n�n yüksek
k�rl�l�k ve �şç�l�k mal�yet� dezavantajlarını tamamen ortadan kaldırab�l�r.

The large-format m�rror laser sandblast�ng mach�ne �s the company's latest research and
development equ�pment w�th track�ng system technology, and �s ma�nly used �n the field of m�rror
�ndustry process�ng and m�rror decorat�on, such as bathroom m�rrors, makeup m�rrors, smart m�rrors,
decorat�ve m�rrors, etc. The equ�pment �ncludes three funct�ons of m�rror back pa�nt removal,
sandblast�ng and dr�ll�ng, wh�ch has excellent stab�l�ty �n performance and refined product�on processes.

The process of the large-format m�rror laser sandblast�ng mach�ne has the character�st�cs of h�gh
process�ng prec�s�on, h�gh automat�on, labor sav�ng, fast process�ng speed and s�mple operat�on, wh�ch
�s �n l�ne w�th the current trend of env�ronmental protect�on labor pol�cy, and can completely overcome
the d�sadvantages of h�gh pollut�on and labor cost of trad�t�onal sand�ng processes.

Donanım Konsolu

Tarama Galvo

Lazer Kaynağı

Portal Çerçeve

Sürüş Rayı

Kontrol Anakartı

Mak�ne Yatağı

Kaplama çıkarma, kumlama ve delme �şlevler� b�r arada.

Integrat�ng the funct�ons of coat�ng removal, sandblast�ng, and dr�ll�ng.

Mak�ne Genel Tanıtımı/General Introduct�on of the Mach�ne



Mak�ne B�leşenler� / Mach�ne Components

Mak�ne Yatağı / Mach�ne Bed

Mak�ne yatağı, fin�ş frezeleme yüksek yoğunluklu mühend�sl�k metal
emme platformu ve bağımsız ayarlanab�l�r elek rayından oluşur.
5 mm'l�k kaynaklı metal malzemelerden oluşur. Yüksek sıcaklıkta
temperleme ve cnc fin�ş frezeleme �le mak�ne alet�nde elektrostat�k toz boya.

The mach�ne bed cons�sts of fin�sh m�ll�ng h�gh dens�ty eng�neer�ng metal
suct�on platform and �ndependent adjustable screen ra�l. It �s made of
5mm welded metal mater�als. H�gh temperature temper�ng and CNC fin�sh
m�ll�ng, electrostat�c powder coat�ng on the mach�ne tool.

Portal Çerçeves� / Portal Frame 

Havacılık sınıfında kullanılan alüm�nyum alaşım, hafif yük, esnekl�k,
düşük aşınma, deformasyon olmaz, korozyonu d�rençl�, en �y�
stab�l�te vb. �le karakter�zed�r.

Av�at�on-grade alum�num alloy character�zed by we�ght reduct�on.
l�ght load, flex�b�l�ty, low wear, no deformat�on, corros�on
res�stance, best stab�l�ty and so on.

Sürüş Rayı /  Dr�v�ng Ra�l

Ünlü markalı ağır yüklü ve yüksek hassas�yetl� sürüş rayı.
Kılavuz doğruluğunu (hassas�yet) garant� eder. Sab�t ve düzgün
hareket. Tekrarlanab�l�r doğruluk tutma garant�s�. Uzun ömürlü
(dayanıklılık) ve yeterl� aşınma d�renc� (aşınma önley�c�).

Famous branded heavy-loaded and h�gh-prec�s�on dr�v�ng ra�l.
Ensure the gu�dance accuracy (prec�s�on). Stable and smooth
movement. Guarantee good accuracy retent�on. Long l�fe expectancy
(durab�l�ty) and suffic�ent wear res�stance (ant�-wear).



Tarama Galvo / Scann�ng Galvo

Tarama galvosu �y� b�r operasyonel kararlılığa, yüksek konumlandırma
doğruluğuna, hızlı markalama hızına ve güçlü, ant�-paraz�t yeteneğ�ne
sah�pt�r. İy� ışık huzmes�, küçük kayma, yüksek çözünürlük ve tekrarlanan
konumlandırma doğruluğu vb.

Scann�ng galvo has fine operat�onal stab�l�ty, h�gh pos�t�on�ng accuracy,
fast mark�ng speed and strong, ant�-�nterference ab�l�ty. Good l�ght beam,
small dr�ft, h�gh resolut�on and repeated pos�t�on�ng accuracy etc.

Sürücü Motor / Dr�v�ng Motor

Yüksek hassas�yetl� servo, yüksek montaj hassas�yet�, büyük �let�m
torku, küçük �let�m hatası ve �y� d�nam�k özell�kler.

H�gh-prec�s�on servo, h�gh �nstallat�on accuracy, large transm�ss�on
torque, small transm�ss�on error and good dynam�c character�st�cs.

Kontrol Panel� / Hardware Console

Bağımsız ayarlanab�l�r teşh�r rafı. Konsolun düşük voltajlı güç beslemes�n�
ve operatörler�n güvenl�ğ�n� sağlamak �ç�n DC düşük voltajlı güç kaynağı.

Independently adjustable d�splay rack. DC low-voltage power supply to
ensure low-voltage power supply of the console and the safety of operators.

S�stem / System

Lazer market, tüm parçalarıyla b�rl�kte mak�nen�n tamamının �y� çalışmasını,
yüksek hassas�yet, doğruluk, hızlı �şleme �ş� ve mükemmel desen
çalışması elde ed�lmes�n� sağlamak �ç�n �ler� teknoloj� �le b�r s�stem
gel�şt�rd� ve �şb�rl�ğ� yaptı.

Lazer market developed and cooperated system w�th advanced technology
to make whole mach�ne w�th all components funct�on well to ach�eve
h�gh prec�s�on, accurate, fast process�ng job and excellent pattern work.

Mak�ne B�leşenler� / Mach�ne Components



Mak�ne Parametreler� / Mach�ne Parameters

Ün�te T�p�
Un�t Type

LKM-120 Ser�s�
LKM-120 Ser�es

Çalışma Modu
Work�ng Mode

Lazer
Laser

Çalışma Alanı(mm)
Work�ng Area(mm)

1300*2500/1300*3000/1500*4000 boyutlar özelleşt�r�leb�l�r 
Custom�zed D�mens�on Mach�ne Ava�lable

Kat Alanı(mm)
Floor Space(mm)

1870*3170*1550/1870*3770*1550/2000*4300*1550/ d�ğerler�
Else

Ağırlık
We�ght

800 kg

Çalışma Güç
Work�ng Voltage

Mak�ne: Tr�faze 220V
Mach�ne: Three Phase (220V) 

Çalışma Ortamı
Work�ng Env�ronment

Tem�z, 0-40°C
Clean, 0-40°C

Soğutma S�stem�
Cool�ng Mode

Su-Soğutma
Water-cool�ng

Bakım Modu
Ma�ntenance Mode

Günlük Tem�zl�k, Motor Yağıyla Yağlama
Da�ly Clean�ng, Lubr�cat�ng W�th Eng�ne O�l

Galvo Hızı
Galvo Speed

Yüksek Hızlı Galvo
Depends On D�fferent Galvo Brands

Malzeme Kalınlığı(mm)
Mater�al Th�ckness(mm) 0.5-100

Mak�ne Hassas�yet�(mm)
Mach�ne Prec�s�on (mm) <0.02

Platformu
Platform

Düz alüm�nyum alaşımlı platform
Flat alum�num alloy platform

B�lg�sayar Çalışma S�stem�
Computer Work�ng System M�crosoft W�ndows

Tasarımı Yazılım 
Des�gn�ng Software

Corel DRAW, AutoCAD, AI, Wenta�...

Grafik Formatı
Graph�c Format

DXF, PLT

Bu sayfada bel�rt�len ürün parametreler� ve fonks�yonları yapılandırma farklılıkları neden�yle ayarlanab�l�r,
lütfen standart olarak gerçek mak�neye bakın.

The product parameters and funct�ons ment�oned on th�s page may be adjusted accord�ngly due to
configurat�on d�fferences, please refer to actual mach�ne as a standard.



Mak�ne Avantajı / Mach�ne Advantage

Geleneksel k�myasal aşındırma yöntem�yle karşılaştırıldığında, lazer mak�nes�yle yapılan desen
daha çeş�tl�, daha kesk�n ve daha d�kkat çek�c�d�r. Karmaşık ayrıntılara sah�p çeş�tl� desenler,
geleneksel yöntemler�n yapamayacağı şek�lde mak�neyle 1:1 �şleneb�l�r. Pazar ve müşter� �ht�yaçlarını
karşılamak �ç�n özelleşt�r�lm�ş desen çalışmaları da mevcuttur.

Compar�ng to trad�t�onal chem�cal etch�ng way, the pattern done by laser mach�ne �s more d�verse,
sharper and outstand�ng. Var�ous patterns w�th complex deta�ls could be process�ng 1:1 by mach�ne
that trad�t�onal ways cannot do. Custom�zed pattern works are also ava�lable to meet market and
customer needs.

Gel�şm�ş sürekl� lazer hareket s�stem� (eklemes�z uzun hat) neredeyse tüm desenler�n daha kolay,
coşkulu hayal gücü ve yaratıcı b�r şek�lde çalışmasını sağlayab�l�r. Büyük d�kdörtgen, kare, yuvarlak
g�b� desenler mak�ne tarafından tek adımda yapılab�l�r, bu da zamandan ve üret�m mal�yet�nden
tasarruf sağlar.

Advanced cont�nuous laser movement system (long l�ne w�thout spl�c�ng) could make almost all
patterns work more easy, exuberant �mag�nat�on, and creat�ve. Patterns such as b�g rectangle, square,
round can be made by mach�ne �n one step wh�ch save t�me and product�on cost.

Çevreye k�rl�l�k olmaz ve operatör vücut sağlığı korunur. Lazer yöntem� sayes�nde malzemelere zarar
ver�lmez ve malzeme �srafı olmaz. İk� operatörün yeterl� olduğu b�r üret�m hattı olarak b�rkaç mak�ne
kurulab�l�r, bu da �şç�l�k mal�yet�nden, kısa zamandan ve ayrıca üret�m alanından tasarruf sağlayab�l�r.

No pollut�on to env�ronmental and protect operator body healthy. Through laser method, there �s also
no damage to mater�als and no mater�als waste. Several mach�ne could be establ�shed as a product�on
l�ne that two operators are enough, wh�ch can save labor cost, short t�me, and also
save product�on space.



Kaplama Sökme/Kumlama/Matkap Numune Göster�s�/Coat�ng Removal/Sandblast�ng/Dr�ll Sample Show
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